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La presente Invenzione riguarda innovazioni nel settore delle 
macchine e nei dispositivi per la lavorazione di manufatti tubolari a 
10 maglia quali in particolare calze e calzini. 

Piu in particolare la presente invenzione riguarda innovazioni 
nei dispositivi che predispongono questi manufatti per la cucitura del- 
la punta. 

StatO della t-prnir^ 

Calzini ed altri manufatti tubolari a maglia vengono prodotti su 
macchine da maglieria circolari che forniscono un manufatto semila- 
vorato caratterizzato da due estremita: un bordo elastico (a volte 
chiamato anche polsino) ed una punta che deve essere successiva- 
mente chiusa tramite una operazione di rimaglio o di cucitura. 

La cucitura dei calzini avviene normalmente su macchine cosid- 
dette "cucipunta", corredate da una guida o cosiddetta ghigliottina 
entro cui il calzino viene inserito con la propria punta che e 
ventivamente orientata e disposta in una configurazione 
cioe con due porzioni o lembi del bordo della punta tra Iqfib 



!5 e tensionati trasversalmente alio sviluppo longitudinale %. <Mo| 

Mr.t ' 
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Questa operazione viene tipicamente eseguita con I'intervento di un 
operatore. 

Alio scopo di ridurre i costi di produzione sono stati studiati di- 
versi sistemi che automatizzano I'operazione di chiusura della punta 
5 dei calzini. 

In alcuni dispositivi noti la cucitura del calzino viene effettuata 
direttamente sulla macchina da maglieria che lo produce, oppure 
all'esterno di essa trasferendo ciascun singolo calzino direttamente 
dalla macchina da maglieria al dispositivo di cucitura. Esempi di mac- 
10 chine, metodi e dispositivi per eseguire questo tipo di operazione so- 
no descritti in WO-A-02070801, WO-A-03018903; WO-A-02070802; 
WO-A-0153581; WO-A-03018891. 

In altri dispositivi conosciuti i calzini vengono prelevati da un 
cesto od altro contenitore in cui sono disposti alia rinfusa e manipolati 
15 fino a portarli nel corretto assetto per essere inseriti nella guida della 
macchina cucitrice. Un esempio di un dispositivo di questo tipo e de- 
scritto in US-A-6158367. Qui il manufatto semilavorato, cioe con la 
punta ancora da cucire, viene manipolato portando il manufatto stes- 
so su un tubo e quindi impegnando la punta in due posizioni diame- 
20 tralmente opposte tramite una pinza che tende il bordo della punta 
ortogonalmente alio sviluppo longitudinale del calzino per farle assu- 
mere una configurazione appiattita ed inserirla successivamente nella 
guida della cucitrice. 

In EP-A-679746 e descritto un dispositivo che preleva il manu- 
25 fatto tuboiare dalla macchina circolare che lo produce e lo trasferisce 
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ad organi successivi impegnando due punti diametralmente opposti 
del bordo circondante la punta da cucire. 

In EP-B-521206 ed in US-A-5040475 e descritto un dispositivo 
di manipolazione di manufatti tubolari che vengono prelevati da un 
cesto e indirizzati verso un complesso percorso di manipolazione, lun- 
go il quale ciascun manufatto viene orientato in modo che, qualunque 
sia il verso in cui esso viene inserito nel percorso, esso esce da un 
magazzino disposto lungo tale percorso sempre con orientamento 
prestabilito (e cioe con la punta o con il bordo in avanti) per essere 
indirizzato verso un tubo verso su cui viene caricato per eseguire la 
successiva chiusura della punta tramite cucitura. 

In US-A-6209363 e US-A-6003345 sono descritti metodi di ma- 
nipolazione di manufatti tubolari quali calzini o simili, in cui lungo il 
bordo circondante la punta aperta del manufatto vengono generati 
due tratti di tessuto che servono nelle fasi successive ad afferrare e 
tendere trasversalmente il bordo circondante la punta per fare assu- 
mere a quest'ultimo un aspetto appiattito utile nelle successive mani- 
polazioni del manufatto semilavorato. 

Questi metodi e dispositivi non risultano efficienti. In certi casi i 
dispositivi sono estremamente complessi, costosi e poco affidabili; in 
altri la qualita del prodotto cucito lascia molto a desiderare. 
Scopi e sommario delTinvenzione 

Scopo della presente invenzione e la realizzazione di un metodo 
e di un dispositivo per la manipolazione di manufatti tubolari semila- 
vorati a maglia, quaii calzini e simiii, per eseguire la cucitura della 

Pag. 4/36 

p\hank-lin-rtnr!iJmpnii minhp>lp\HnnniDPnti mirhp|p\rtpQnri7inni\nnl3nl rtnr. 



Ufficio Tecnico Ing JLJl/lannucci s.rA. 





punta, che superino in tutto od in parte gli inconvenienti dei dispositi- 
vi e dei metodi conosciti 

Secondo un particolare aspetto, scopo di una forma di realizza- 
zione preferita deil'invenzione e quella di reaiizzare un dispositivo ed 
5 un metodo che risultino veloci, precisi ed affidabili neireseguire le o~ 
perazione di manipolazione del manufatto per ottenerne I'inserimento 
nella guida deila macchina cucitrice. 

Sostanzialmente, secondo un primo aspetto I'invenzione preve- 
de un dispositivo comprendente un organo di carico su cui viene cari- 
10 cato il manufatto tuboiare a maglia, e un organo di presa per impe- 
gnare la punta aperta del manufatto. Vantaggiosamente, secondo 
I'invenzione, I'organo di presa presenta una pluralita di elementi di 
impegno della punta del manufatto, disposti attorno all'asse dell' or- 
gano di carico, i quali presentano una geometria variabile per assu- 
15 mere una configurazione circolare o poligonale ed una configurazione 
appiattita sostanzialmente rettilinea. 

In questo modo gli elementi di impegno vengono portati in una 
prima configurazione per afferrare il bordo del manufatto tuboiare ed 
una seconda posizione in cui spianano il bordo stesso portandolo da 
20 un assetto circolare o poligonale ad un assetto appiattito e sostan- 
zialmente rettilineo, assunto il quale la punta del manufatto pud esse- 



25 



re agevolmente inserita nella guida della macchina cucitrice. 

In pratica, si pud vantaggiosamente prevedere che gli elementi 
di impegno siano suddivisi in una prima serie di elementi -•.anuria- se- 



conaa serie di elementi. Questi assumono una config^zjone polflgq^ 
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nale o circolare per impegnarsi al manufatto e successivamente una 
configurazione appiattita, in cui gli element! della prima serie o grup- 
po si contrappongono e si accostano agli elementi della seconda serie 
o gruppo, tenendo il bordo della punta da cucire fra di essi. Questo 
bordo risultera cosi suddiviso in due lembi o tratti accostati e tesi se~ 
condo una linea sostanzialmente retta ortogonale alio sviluppo longi- 
tudinale del calzino. Tipicamente e preferibilmente gli elementi di im- 
pegno sono quattro, suddivisi in due serie di due elementi ciascuna. 
Questo semplifica la struttura del dispositivo, rendendolo al contempo 
piu affidabile. 

Secondo una vantaggiosa forma di realizzazione, gli elementi di 
impegno sono configurati in modo tale per cui la distanza tra le e- 
stremita della punta in configurazione appiattita e sostanzialmente 
rettilinea e maggiore del diametro della circonferenza secondo cui si 
dispongono gli elementi di impegno, ovvero della circonferenza entro 
cui e inscritto il poligono secondo cui si dispongono gli elementi di im- 
pegno della punta quando essi assumono la posizione iniziale di pre- 
parazione per la presa del manufatto. 

In una vantaggiosa forma di realizzazione I'organo di presa 
comprende almeno un attuatore e preferibilmente due attuatori, per 
portare gli elementi di impegno alternativamente in una configurazio- 
ne appiattita ed in una configurazione anulare o poligonale circondan- 
te I'asse dell'organo di carico. 

L'organo di carico pud comprendere un organo tubolare, a cui 
sono associati mezzP divaricatori per far assumere alia punta del ma- 
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nufatto, cioe al bordo che circonda tale punta, la configurazione poli- 
gonale. A tal fine possono essere previste, ad esempio, alette od altri 
mezzi estraibili radialmente dall'organo tubolare, ad esempio barrette 
o steli. Preferibilmente, vengono previste quattro alette disposte in 
modo da far assumere al manufatto a maglia una configurazione qua- 
drangolare.e preferibilmente quadrata. Le alette si dispongono, a tal 
fine, lungo le diagonali di un quadrato, i cui lati definiscono la confor- 
mazione che assume il bordo circondante la punta del manufatto a 
maglia una volta che esso e stato divaricato ed allontanato dalla su- 
perficie esterna dell'organo tubolare. I quattro tratti rettilinei del bor- 
do del manufatto che si estendono tra i vertici del quadrato definito 
dalle quattro alette vengono impegnati dagli elementi di impegno che 
possono essere in numero di quattro ed avere una forma sostanzial- 
mente rettilinea, 

Le alette od altri organi estraibili equivalent possono avere la 
funzione di estrazione del manufatto dall'organo tubolare tramite un 
movimento parallel© all'asse dell'organo stesso per trasferire il manu- 
fatto tubolare verso la testa del dispositive dove si trovano gli ele- 
menti di impegno. 

Peraltro, non si esclude la possibility di configurare I'organo di 
carico in modo tale che esso imponga al manufatto direttamente la 
configurazione poligonale. In tal caso I'organo di carico comprende o 
costituisce esso stesso i mezzi divaricatori. Ad esempio, I'organo di 
carico potrebbe essere costituito da una serie di steli disposti ai vertici 
di un poligono, tipicamente un quadrangolo, preferibilmente un ret- 
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tangolo. Oppure, possono essere previste quattro alette disposte a 
90° Tuna rispetto all'altra in posizione reciproca fissa. II manufatto 

« 

pud essere caricato su questi steli o su queste alette, o su altri mezzi 
divaricatori, tramite una pluralita di pinze o bocchette aspiranti. Ad 
esempio possono essere previste quattro pinze o bocchette aspiranti, 
che possono impegnare ed allargare la punta del manufatto per cari- 
carla sugli steli o sulle alette. In alternativa, il carico del manufatto 
pud avvenire anche manualmente. Qualunque sia la conformazione 
dell'organo di carico ed il modo in cui il manufatto vi viene caricato 
sopra, il manufatto steso si deforma e si tende in corrispondenza deila 
punta in modo tale che i! bordo della punta assuma una configurazio- 
ne poligonale. Un numero di elementi di impegno pari al numero di la- 
ti del poligono, e di forma sostanzialmente piana, e quindi sufficiente 
ad impegnare il manufatto per le successive manipolazioni. 

Si possono inoltre, vantaggiosamente, prevedere mezzi di sfi- 
lamento della punta del manufatto dall'organo di carico, gli elementi 
di impegno trovandosi assialmente sfalsati rispetto all'organo tubolare 
e la punta del manufatto venendo trasferita a detti elementi di impe- 
gno tramite detti mezzi di sfilamento, pur non escludendosi la possibi- 
lity che gli elementi di impegno del manufatto tubolare si portino in 
posizione affiancata all'organo di carico. 

In una possibile realizzazione, gli elementi di impegno possono 
essere portati da un organo flessibile, ad esempio una catena. Una 
pluralita di elementi di impegno del manufatto saranno distribuiti lun- 
go ie maglie deila catena o di due spezzoni di catena. Queste maglie 
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possono assumere una configurazione circa circolare, in cui gli ele- 
ments di impegno del manufatto tubolare si dispongono con una di- 
stribuzione che sostanzialmente segue I'andamento del bordo del ma- 
nufatto tubolare a maglia che si trova sull'organo di carico, che in 
questo caso e preferibilmente un organo tubolare. Una volta che gli 
elementi di impegno hanno fatto presa sul manufatto tubolare, lo 
possono sfilare dall'organo di carico e le catene o preferibilmente i 
due spezzoni di catena (od altri mezzi flessibili) che portano gli ele- 
menti di impegno possono assumere la configurazione appiattita, cioe 
spianata, per allineare tra loro i due lembi di bordo della punta del 
manufatto. 

Secondo una forma di realizzazione preferita dell'invenzione, 
tuttavia, gli elementi di impegno del manufatto sono previsti in nume- 
ro limitato, ad esempio quattro, ed impegnano il bordo della punta 
dopo che questo ha assunto una configurazione poligonale, anziche 
circolare. Come osservato, a tal fine si pud vantaggiosamente preve- 
dere che all'organo di carico sia esso stesso conformato per far assu- 
mere al manufatto una configurazione poligonale, oppure si pud pre- 
vedere un organo di carico tubolare a cui siano associati mezzi per 
portare la punta del manufatto in una configurazione poligonale, al- 
lontanandola dalla superficie esterna dell'organo tubolare. Ciascuno 
degli elementi che impegnano la punta del manufatto tubolare pud 
presentare mezzi di aggancio del tessuto formante il manufatto, ad 
esempio una pluralita di aghi realizzati e disposti per 
spettive porzioni del bordo di punta del manufatto. 
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Secondo un diverso aspetto, I'invenzione riguarda un metodo 
per la manipolazione di manufatti tubolari a maglia, con una punta 
aperta da cucire, come calzini o simili, comprendente le fasi di: 

- disporre il manufatto con la punta in una configurazione aperta; 

5 - impegnare una prima porzione del bordo della punta in una plurali- 
ty di posizioni ed una seconda porzione del bordo della punta in 
una ulteriore pluralita di posizioni; 

- affiancare tra loro la prima porzione del bordo e la seconda porzio- 
ne del bordo per conferire alia punta una configurazione appiattita 

10 sostanzialmente rettilinea; 

- inserire la punta in questa configurazione in una guida o ghigliotti- 
na che pud essere direttamente la guida della macchina da cucire 
oppure la guida o ghigliottina di un ulteriore mezzo di trasferimen- 
to che esegue poi il passaggio alia guida della macchina da cucire. 

Secondo una forma di realizzazione la punta aperta viene dispo- 
sta in una configurazione poligonale, e ciascun lato di detto poligono 
viene impegnato da un rispettivo elemento di impegno, i lati del poli- 
gono venendo allineati per far assumere alia punta detta configura- 
zione appiattita sostanzialmente rettilinea. 

A tal fine si pud vantaggiosamente prevedere che la punta del 
manufatto sia investita su un organo tubolare, ad esempio di sezione 
circolare, ma eventualmente anche ellittica, e successivamente divari- 
cata allontanandola dalla superficie esterna dell'organo tubolare as- 
sumendo detta configurazione poligonale, tipicamente e preferibil- 
mente una forma quadrangolare ed in particoiare, ma non necessa- 
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riamente, quadrata. 

Secondo una particolare forma di attuazione del metodo secon- 
do I'invenzione, la punta viene pol sfilata dall'organo tubolare mante- 
nendosi in configurazione poligonale, e successivamente i lati del po- 
ligono definite* dal bordo della punta del manufatto vengono impegnati 
dai rispettivi elementi di impegno e poi allineati per assumere la sud- 
detta configurazione appiattita sostanzialmente rettilinea. 

Secondo un altro aspetto, I'invenzione prevede un metodo per 
la manipolazione di manufatti tubolari a maglia, con una punta aperta 
da cucire, come calzini o simili, caratterizzato dalle fasi di: 

disporre il manufatto con la punta in una configurazione sostan- 
zialmente poligonale, in cui porzioni consecutive del bordo della 
punta si dispongono approssimativamente secondo i lati di un 
poligono, 

impegnare ciascuna porzione del bordo della punta tramite un ri- 
spettivo elemento di impegno, ; 

- se richiesto, allineare i lati del poligono per far assumere alia 
punta una configurazione appiattita sostanzialmente rettilinea. 
Secondo ancora un ulteriore aspetto, I'invenzione riguarda un 
dispositivo per la manipolazione di manufatti tubolari a maglia quali 
calzini o simili con una punta aperta, comprendente mezzi divaricatori 
per imporre alia punta del manufatto una configurazione poligonale, 
porzioni consecutive del bordo della punta disponendosi secondo i lati 
di un poligono. Vantaggiosamente, il dispositivo pud presentare anche 
una pluralita di elementi di impegno che impegnano ciascuno di dette 
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porzioni del bordo della punta del manufatto. Gli elementi di impegno 
possono essere vantaggiosamente atti ad assumere una configurazio- 
ne piana od appiattita, per spianare la punta del manufatto. 
Breve descrizione dei disegn! 

L'invenzione verra meglio compresa seguendo la descrizione e 
gli uniti disegni quali mostrano una pratica forma di realizzazione non 
limitativa dell'invenzione. Piu in particolare, nei disegni: 

la Fig.l mostra una vista assonometrica del dispositive nel suo 
complesso; 

la Fig.lA mostra un ingrandimento della testa del dispositivo 
nella posizione di Fig.l; 

la Fig. 2 mostra una vista laterale del dispositivo di Fig.l; 

la Fig.2A mostra un ingrandimento della testa del dispositivo 
nella posizione di Fig. 2; 

la Fig.2B mostra una vista secondo IIB-IIB di Fig. 2; la 
Fig.2C mostra un ingrandimento della testa del dispositivo nella 
posizione di Fig.2B; 

la Fig. 3 mostra una vista in pianta secondo III-III di Fig. 2; 

la Fig.3A mostra un ingrandimento della zona centrale di Fig. 3; 

la Fig.4 mostra una vista laterale secondo IV-IV di Fig. 3 ma li- 
mitatamente alia parte superiore deirorgano tubolare; 

la Fig.4A mostra una vista secondo IVA-IVA di Figg.3 e 4; 

la Fig. 5 mostra una vista assonometrica analoga a quella di 
Fig.l in una diversa configurazione degli elementi di impegno del ma- 
nufatto; 
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la Fig.5A mostra tin ingrandimento della testa del dispositlvo 
nella configurazione di Fig. 5; 

la Fig. 6 mostra una vista in pianta del dispositivo nella configu- 
razione di Fig. 5; 

la Fig.6A mostra un ingrandimento della parte centrale di Fig. 6; 
le Figg.7 e 8 mostrano viste laterali secondo VII-VII e VIII-VIII 
di Fig. 6; 

le Figg.7A e 8A mostrano ingrandimenti della testa del dispositi- 
vo nelle posizioni delle Figg.7 e 8 rispettivamente; 

le Figg.9, 10 e 11 mostrano sezioni trasversali degli element! di 
impegno del manufatto secondo diversi piani di sezione; 

le Figg.12 e 13 mostrano una vista assonometrica ed una vista 
frontale di meta degli elementi di impegno del manufatto in assetto 
appiattito; 

la Fig.l3A mostra un ingrandimento in sezione di un dettaglio di 
Fig. 13; 

la Fig. 14 mostra una vista analoga a quella di Fig. 13 in una con- 
figurazione leggermente modificata degli organi meccanici; 

la Fig. 15 mostra una vista laterale dell'organo tubolare e delle 
alette estraibili in assetto radialmente estratto; 

la Fig. 16 mostra una vista laterale degli elementi interni 
all'organo tubolare, per comandare i movimenti di estrazione radiale 
ed assiale delle alette, in assetto retratto; 

le Figg.17 e 18 mostrano in vista assonon 
organi di comando deile alette in assetto estratto; 
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le Figg.l9A, 19B, 19C mostrano sezioni trasversali su piani di- 
versi degli elementi di impegno del manufatto, analoghe a quelle delle 
Figg. 9, 10 e 11 ma In una dlversa posizione degli organi che li com- 
pongono; 

la Fig. 20 mostra una vista laterale del dispositivo in una fase i- 
niziale del ciclo operativo; . 

la Fig. 21 mostra una vista in pianta secondo XXI-XXI di Fig. 20; 
la Fig. 22 mostra una vista laterale del solo organo tubolare nel- 
la fase operativa successiva a quella rappresentata in Fig. 20; 

i 

la Fig. 23 mostra una vista in pianta secondo XXIII-XXIIIV di 
Fig. 22; 

la Fig. 24 mostra una vista laterale del dispositivo nelle fase ope- 
rativa successiva a quella della Fig. 22; 

la Fig. 25 mostra una vista assonometrica dell'organo tubolare 
con le alette estratte e sollevate ed ii manufatto su di esse caricato 
corrispondente all'assetto di Fig. 24; 

le Figg. 26, 27 e 28 mostrano sezioni trasversali degli elementi 
di impegno del manufatto in tre diverse posizioni operative con il ma- 
nufatto impegnato a detti elementi. 

Descrizione dettaaliata delle forma di attuazione preferita 
deirinvenzione 

Negli allegati disegni le Figg. 1 a 19 mostrano unicamente le 
parti meccaniche ed i relativi movimenti del dispositivo, mentre le 
successive Figg. 20 a 28 mostrano in viste schematiche e semplificate 
il dispositivo o parte di esso con il manufatto in fase di lavorazione. 
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Neiresempio iliustrato nei disegni, viene previsto un organo di 
carico costituito da un organo tubolare al cui interno sono disposti 
mezzi divaricatori, realizzati in questo caso da alette estraibili. II mo- 
do in cui il manufatto pud essere caricato sull'organo di carico pud es- 
sere tradizionale e noto e non viene descritto in questa sede. Si deve 
ricordare, peraltro, che l'organo di carico pud anche assumere una 
configurazione diversa, ad esempio pud essere formato da sole alette 
od altri mezzi divaricatori opportuni. 

Con riferimento in particolare alle Fig.l a 9, il dispositivo, gene- 
ricamente indicato con 1, comprende un organo tubolare complessi- 
vamente indicato con 3 e supportato da una opportuna struttura, non 
mostrata. L'organo tubolare 3 pud essere un elemento di trasferimen- 
to del manufatto tubolare a maglia attraverso una pluralita di stazioni 
di una macchina piu complessa, di cui il dispositivo 1 forma parte in- 
tegrante. 

L'organo tubolare 3 presenta una parete cilindrica esterna 5 con 
quattro intagli 7 paralleli alio sviluppo assiale dell'organo tubolare 
stesso e terminanti in corrispondenza del bordo superiore dell'organo 
tubolare 3. All'interno della parete cilindrica 5 sono alloggiate quattro 
alette 9 dotate di un movimento di estrazione radiale attraverso gli 
intagli 7 e di sollevamento assiale, cioe con un movimento parallelo 
all'asse A dell'organo tubolare 3. 

L'organo tubolare 3 e disposto verticale nell'esempio iliustrato, 
ma potrebbe anche essere disposto orizzontale o con qualunque altra 
inclinazione, in funzione della configurazione delle restanti parti della 
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macchina.. 

In Fig. 5 le alette 9 sono retratte airinterno della parete cilindri- 
ca 5 dell'organo tubolare 3, mentre nelle Figg.l e 2 esse sono mo- 
strate estratte radialmente ed in Fig. 4 sono mostrate, oltre che e- 
stratte radialmente, anche traslate verticalmente per sporgere al di 
sopra dell'estremita superiore dell'organo tubolare 3. II meccanismo 
che provvede ai movimenti di estrazione radiale ed assiale delle alette 
9 verra descritto in maggiore dettaglio nel seguito con specifico rife- 
rimento alle Figg.15 a 18. 

Al di sopra dell'organo tubolare 3 e disposta una testa comples- 
sivamente indicata con 11 e comprendente un organo di presa per 
impegnare - lungo il proprio bordo - la punta aperta del manufatto da 
cucire, che viene presentato alia testa 11 caricato sull'organo tubolare 
3, come verra descritto in maggiore dettaglio con riferimento al ciclo 
di funzionamento illustrato schematicamente nelle successive Figg.20 
a 28. 

La testa 11 comprende quattro elementi di impegno della punta 
del manufatto, ciascuno dei quali e indicato con 13 e presenta una 
piastra 15, cui e associata una fila di aghi 17 con rispettivi organi di 
comando che verranno descritti in seguito. Gli aghi 17 impegnano 
(nel modo che verra descritto in maggiore dettaglio con riferimento 
alle Figg.19 a 28) un rango di maglie lungo il bordo della punta da cu- 
cire del manufatto tessile. 

Come si osserva in particolare nella vista in pianta di Fig. 3, gli 
elementi di impegno 13 sono fra loro incernierati lungo assi di cernie- 
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ra paralleli all'asse A dell'organo tubolare 3. Gli element! di impegno 
13 possono assumere una configurazione aperta, in cui essi si dispon- 
gono lungo i lati di un quadrato. Le piastre 15 definiscono in questo 
modo una sorta di paralielepipedo a base quadrata. Questa configura- 
zione e mostrata in particolare nelle Figg.l a 4. II centro del quadrato 
giace sull'asse geometrico A dell'organo tubolare 3. 

Avvicinando tra loro due vertici opposti del quadrato formato 
dagli element! di impegno 13 se ne modifica la configurazione pas- 
sando dall'assetto quadrato suddetto ad un assetto appiattito o 
schiacciato, in cui gli element! di impegno 13 si trovano fra loro alii- 
neati due a due, e le due coppie di element! di impegno 13 allineate si 
trovano tra loro contrapposte . Questa configurazione appiattita e 
mostrata in particolare nelle Figg.5 a 8. 

II movimento degli element! di impegno 13 per passare dall'una 
all'altra delle due configurazioni descritte viene comandato tramite 
una coppia di attuatori cilindro-pistone 19, portati da una struttura 
fissa (non mostrata) e le cui aste di pistone 19A sono vincolate a ri- 
spettivi supporti 21 su ciascuno dei quali sono incernierati due dei 
quattro element! di impegno 13. Con questa disposizione il movimen- 
to di allungamento ed accorciamento degli attuatori 19 provoca ri- 
spettivamente un avvicinamento ed un allontanamento degli assi di 
cerniera contrapposti degli element! di impegno 13 con il conseguente 
passaggio dalla configurazione aperta (Figg.l a 4) alia configurazione 
chiusa ed appiattita (Figg.5 a 8). 

Ciascuno dei supporti 21 sostiene, inoltre, un rispettimaltuato- ° 

l§» * 
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re cilindro-pistone 23 alia cui asta di pistone 23A e fissata una staffa 
25 che porta a sua volta un ulteriore attuatore cilindro-pistone 27. 
L'asta di pistone 27A di ciascuno degli attuatori cilindro-pistone 27 e 
vincolata ad una rispettiva barra 29 rettilinea sviluppantesi in una di- 
rezione orientata a 90° rispetto alia direzione dell'asse A dell'organo 
tubolare 3. Come apparira chiaro nel seguito le due barre 29, coope- 
rando tra loro grazie al movimento impartito dagli attuatori 23 e 27, 
svolgono la funzione di tendere il manufatto tubolare nella direzione 
del suo sviluppo longitudinale, parallelamente all'asse A dell'organo 
tubolare 3, per facilitarne I'inserimento nella guida di una macchina 
cucitrice. 

Ciascuno degli elementi di impegno 13 presenta una configura- 
zione che verra ora descritta con specifico riferimento alle Figg.9 a 

14. Gli elementi di impegno 13 sono fra loro sostanzialmente uguali, a 
parte per quanto riguarda una diverso dimensionamento delle piastre 

15. Pertanto nel seguito verra descritto uno solo di tali elementi. 

Ciascuna piastra 15 formante il corpo principale del rispettivo 
elemento di impegno presenta una porzione centrale 15A di maggiore 
spessore, che alloggia una serie di organi descritti in seguito, ed una 
porzione inferiore 15B di minore spessore. Alia estremita inferiore 
della porzione 15B della piastra 15, lungo il suo bordo orizzontale, e 
realizzata una pluralita di fori 33 ailineati al bordo di detta piastra. In 
questi fori 33 si possono inserire gli aghi 17 previsti in numero e posi- 
zione corrispondenti al numero ed alia posizione dei fori 33. Gli aghi 
17 associati a ciascuna piastra 15 sono portati da una staffa 35, mo- 
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bile in una direzione ortogonale alio sviluppo della piastra 15 corri- 
spondente. II movimento e guidato tramite guide 37, solidali alia pia- 
stra 15, ed e comandato da un attuatore cilindro-pistone 39 alloggiato 
nella porzione 15A di maggiore spessore della piastra 15. Nella Fig. 10 
5 I'attuatore cilindro-pistone 39 e mostrato nella sua posizione allunga- 
ta, in corrispondenza della quale le staffe 35 portanti gli aghi 17 si 
trovano distanziate rispetto alle piastre 15 che le portano e gli aghi 17 
sono di conseguenza sfilati dai fori 33.Quando I'attuatore cilindro- 
pistone 39 viene retratto la rispettiva staffa 35 viene portata in confi- 

i 

10 gurazione chiusa con gli aghi 17 inseriti nei fori 33 per mezzo di molle 
di compressione 41 investite attorno a colonnette 43 avvitate in fori 
filettati ciechi 45 realizzati nella porzione di maggiore spessore 15 
della rispettiva piastra 15 (vedasi in particolare Fig. 11). 

Su ciascuna staffa 35 e montato un estrattore 47 sollecitato nel- 
15 la posizione illustrata nelle Figg.9 a 11 tramite molle di compressione 
49 (Fig. 10). Ciascuno estrattore 47 presenta fori 51 in posizione e 
numero corrispondente agli aghi 17 portati dalla rispettiva staffa 35. 
In questo modo gli aghi 17 possono penetrare ed attraversare if ri- 
spettivo estrattore 47 per penetrare nei fori 33 quando la staffa 35 
20 viene spinta dalle molle 41 contro la piastra di supporto 15. Questo 
movimento di chiusura delle staffe 35 rispetto le piastre 15 comporta 
anche la compressione delle molle 49 quando ."estrattore 47 va a bat- 
tuta contro la porzione 15B della rispettiva piastra 15. 

Subito al di sopra degli estrattori 47, alle porzioni 15B delle pia- 
15 stre 15 sono solidali battute 55 che hanno lo scopo, come sara chiari- 
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to in seguito, di allineare secondo una linea retta i lembi o porzioni di 
bordo della punta del manufatto prima di inserire quest'ultimo nella 
guida 61 della cucitrice. . 

La testa lie completata da due gruppi ausiliari 63 che portano 
element! di impegno ausiliari delle estremita della punta appiattita del 

4 

manufatto. Ciascun gruppo 63 e portato da uri supporto 65 solidale 
ad una struttura portante, non mostrata. Al supporto 65 sono vincola- 
te guide 67 lungo cui scorre una slitta 69 che porta un attuatore cilin- 
dro-pistone 71. Come e visibile in particolare nelle Figg. 12, 13 e 14 
ciascuna slitta 69 e incernierata ad una corrispondente piastra 15 di 
uno degli elementi di impegno 13. In questo modo gli attuatori cilin- 
dro-pistone 19 che comandano ia modifica di configurazione degli e- 
Iementi di impegno 13 provocano anche un movimento di scorrimento 
delle slitte 69 secondo la doppia freccia f69 (Figg. 13 e 14) lungo le 
guide 67 per seguire il movimento di oscillazione e traslazione delle 
piastre 15. 

L'asta di pistone 71A di ciascuno attuatore cilindro-pistone 71 e 
vincolato ad un blocchetto 73 che porta un ago 75 costituente un e- 
lemento di impegno ausiliario delle estremita del bordo della punta 
del manufatto quando questo e stato portato nell'assetto appiattito 
dalla chiusura degli elementi di impegno 13, come meglio precisato 
nel seguito. 

II movimento di estrazione radiale e traslazione assiale delle a- 
lette 9 rispetto all'organo tubolare 3 per consentirne I'estrazione at- 
traverso gli intagli 7 nella parete cilindrica 5 e lo sfilamento assiale ol- 
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tre I'estremita terminale dell'organo tubolare 3 e ottenuto con il mec- 
canismo illustrate- in dettaglio deile Figg. 15 a 18. Le alette 9 sono 
corredate ciascuna di una coppia di asole 9A inclinate rispetto al bor- 
do rettilineo 9B della rispettiva aletta parallelo all'asse A dell'organo 
tubolare 3. Oltre alle due asole inclinate 9A, ciascuna aletta 9 presen- 
ta un'asola 9C a sviluppo sostanzialmente radiale. 

Nelle asole radiali 9C si impegnano perni 81 solidali a un bloc- 
chetto 83 bloccato su un'asta 85 di un attuatore cilindro pistone non 
mostrato. II movimento di traslazione deirasta 85 secondo la doppia 
freccia f85 parallelamente all'asse A dell'organo tubolare 3 provoca lo 
scorrimento assiale del gruppo di alette 9, che possono in questo mo- 
do essere estratte dalla estremita terminale superiore dell'organo tu- 
bolare 3 stesso attraverso fessure realizzate in un coperchio di chiu- 
sura frontale 3A (Fig. 16) dell'organo tubolare 3. 

II blocchetto 83 presenta quattro fori passanti attraverso cui si 
estendono quattro corrispondenti barre o colonne 87 vincolate ad un 
anello 89 e scorrevoli nei fori realizzati nel suddetto blocchetto 83. Al 
di sopra del blocchetto 83 le colonne 87 sono vincolate a settori 89 
corredati di perni che si inseriscono nelle asole inclinate 9A. Un mo- 
vimento di traslazione secondo la freccia f87 delle barre o colonne 87 
parallelamente all'asse A dell'organo tubolare 3 provoca di conse- 
guenza un movimento di estrazione radiale delle alette 9 a causa 
dell'inclinazione delle asole 9A, in cui si impegnano i perni solidali ai 
settori 89. Azionando indipendentemente I'asta 85 e le^6iSrlfesolon- 
ne 87 si ottiene cosi tanto il movimento di estraziong^fdiale au%f§$jl 

Si— 2 I 
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movimento di sfilamento assiale delle alette 9 rispetto all'organo tu- 
bolare 3. 

Avendo descritto la struttura meccanica del dispositivo secondo 
I'invenzione, se ne descrive ora il funzionamento con specifico riferi- 
5 mento alle Fig. 20 a 28. 

Un manufatto M (tipicamente un calzino) da manlpolare tramite 
il dispositivo viene caricato sull'esterno dell'organo tubolare 3, come 
mostrato in Fig. 20. In questo assetto le alette 9 sono retratte 
all'intemo dell'organo tubolare 3 e la punta P del manufatto M si trova 
10 al di sotto della estremita superiore dell'organo tubolare 3, in una po- 
sizione che non e necessariamente allineata rispetto alio spigolo supe- 
riore circolare dell'organo tubolare 3, poiche questo allineamento pud 
essere ottenuto nelle fasi successive di manipolazione come verra 
chiarito piu avanti. II manufatto M presenta tipicamente una sacca SI 
della punta e una sacca ST del tallone, le quali vengono posizionate in 
modo manuale o automatico in una posizione angolare ben precisa ri- 
spetto all'organo tubolare 3 tramite tecniche di per se conosciute. 

La testa 11 si trova al di sopra dell'organo tubolare 3 in attesa 
con gli elementi di impegno 13 disposti nel loro assetto aperto cioe 
secondo uno sviluppo poligonale ed in particolare (essendo previsti 
quattro elementi 13 di uguale sviluppo) in un assetto quadrato in 
pianta (Fig. 3). 

Nella successiva fase di funzionamento, tramite il meccanismo 
descritto con riferimento alle Figg. 15 a 18 le alette 9 vengono ra- 

i 

dialmente estratte dalla parete cilindrica 5 dell'organo tubolare 3, as- 
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sumendo I'assetto illustrate* nelle Flgg. 22 e 23. In conseguenza di 
questo movimento di estensione delle alette 9, il manufatto M calzato 
sull'esterno della parete 5 deirorgano tubolare 3 viene disteso ed as- 
sume la configurazione mostrata in particolare nella vista in pianta di 
5 Fig. 23: il bordo P definente la punta da chiudere del manufatto M si 
dispone sostanzialmente secondo un quadrato, i cui lati hanno una 
lunghezza circa pari alia lunghezza del lato orizzontale (nel disegno) 
delle piastre 15 degli elementi di impegno 13 e corrispondente alia di- 
stanza tra bordi longitudinali 9B di due alette 9 consecutive. 
3 Nella fase successiva le alette 9 vengono traslate verso I'alto 

parallelamente all'asse A dell'organo tubolare 3 trascinando con se il 
manufatto tessile M, il quale di conseguenza si sfila parzialmente ri- 
spetto all'organo tubolare 3. La Fig. 25 mostra in assonometria la po- 
sizione assunta dalle alette 9 e dal manufatto M con la sua punta P ri- 
> spetto all'organo tubolare 3 dopo questo doppio movimento di estra- 
zione radiate e assiale delle alette 9. II sollevamento delle alette 9 e 
sufficiente a portare il bordo della punta P del manufatto a battere 
contro le battute 55 portate dalle quattro piastre 15 degli elementi di 
impegno 13. La posizione in cui si trovano i quattro lembi di bordo del 
manufatto M nella configurazione assunta in Fig. 25 e infatti tale per 
cui questi lembi si inseriscono fra le porzioni assottigliate 15B delle 
quattro piastre 15 e le rispettive quattro file di aghi 17 portati dalle 
staffe 35 dei rispettivi elementi 13. A tal fine le staffe 35 sono state 
portate in posizione aperta tramite estensione dei rispettivi quattro 
attuatori cilindro-pistone 39. I quattro estrattori 47 associati alle 
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quattro serie di aghi 17 dei quattro element! di impegno 13 si trovano 
anch'essi distanziati rispetto alle estremita assottigliate 15B delle ri- 
spettive piastre 15, lasciando sufficiente spazio per rinserimento del 
bordo della punta P fino a contatto con le battute 55. La corsa di sol- 
levamento delle alette 9 e sufficiente a provocare un contatto di tutto 
il bordo della punta P del manufatto M sulle battute 55 delle quattro 
piastre 15, cosi che il bordo si dispone su un piano ortogonale all'asse 
A dell'organo tubolare 3 anche se inizialmente era disposto in modo 
non allineato. 

Raggiunto questo assetto gli attuatori 39 si retraggono per con- 
sentire alle staffe 35, sotto la spinta delle molle di compressione 41, 
di accostarsi alle piastre 15 con conseguente inserimento degli aghi 
17 nel tessuto della punta. Ciascuna serie di aghi 17 portati da una 
delle quattro staffe 35 si inserisce nel corrispondente lembo della 
punta del manufatto M mantenuto in assetto rettiiineo da due alette 9 
contigue . Con questo movimento di chiusura I'estrattore 47 va a bat- 
tuta contro la porzione assottigliata 15B della rispettiva piastra 15 
premendo contro il tessuto del manufatto M. Una volta che le staffe 
35 si sono chiuse sotto la spinta delle molle di compressione 41 le a- 

* 

lette 9 vengono sfilate dal manufatto e retratte integralmente 
all'interno dell'organo tubolare 3. 

Nella fase successiva gli attuatori cilindro-pistone 19 si esten- 
dono provocando il passaggio degli element! di impegno 13 della con- 
figurazione quadrata (mostrata in pianta in Figg.3 e 3A) alia configu- 
razione rettilinea mostrata in pianta in Figg.6 e 6A„ La posizione as- 
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sunta dagli elementi di impegno 13 e dagli organi ad essi associati, 
nonche dal tessuto del manufatto M in questa fase e mostrata in 
Fig. 26. 

Le barre 29 sono state chiuse per serrare il tessuto del manu- 
5 fatto M subito al di sotto della zona impegnata dalle quattro serie di 
aghi 17 portate dai quattro elementi di impegno 13. La chiusura nella 
configurazione appiattita degli elementi di impegno 13 ha provocato 
anche la penetrazione degli aghi ausiliari 75 nei due punti di estremita 
del bordo della punta del manufatto che e stato ripiegato tramite 

10 raccostamento reciproco delle due coppie contrapposte di piastre 15. 
Gli aghi ausiliari 75 possiedono anche un moviment parallelo ai pro- 
prio asse longitudinale, per poter essere agevolmente inseriti ed e- 
stratti nel e dal tessuto a maglia formante il manufatto. Tale movi- 
mento e ottenuto con rispettivi attuatori cilindro-pistone 91 (vedasi il 

15 dettaglio di Fig.lSA) alloggiati nei corrispondenti blocchetti 73. 

Questi aghi 75 possono essere sollevati tramite gli attuatori- ci- 
lindro-pistone 71 una volta che sono impegnati nel tessuto del manu- 
fatto; dalTassetto per tirare verso I'alto, rispetto alle barre 29, il tes- 
suto nei punti di estremita del bordo della punta ripiegato ed appiatti- 

20 to. 



25 



Nella successiva fase mostrata in Fig. 27 le barre 29 vengono 
fatte allontanare dagli elementi di impegno 13 tramite gli attuatori 23 
per porre in tensione la porzione di manufatto tessile compresa fra gli 



aghi 17 e le barre 29 stesse questo tratto di tessuto poste'1fff J ?e9fliofte 
pud essere a questo punto inserito nella guida 61 che PBo essere 6p^\ 



Pag. 25/36 




Ufficio Tecnico Inci.A.Mannucci s.r.L 

tata di un movimento di traslazione al di sotto del gruppo di elementi 
di impegno 13, tra questi e le barre 29. In alternativa pud essere la 
testa 11 a traslare lateralmente in una direzione parallela agli alline- 
amenti di aghi 17, verso la guida 61 fissa della macchina da cucire. 

II manufatto pud essere a questo punto rilasciato tramite esten- 
sione degli attuatori cilindro-pistone 39 e qulndi lo sfilamento degli 
aghi 17 dal tessuto del manufatto, sfilamento facilitato dall'azione de- 
gli estrattori 47. anche gli aghi ausiliari 75 vengono sfilati per mezzo 
dei rispettivi attuatori 91. II rilascio completo del manufatto avverra 
tramite apertura delle barre 29 ad opera degli attuatori 27. La rimo- 
zione del manufatto dalla testa 11 avviene con un movimento relativo 
di allontanamento tra la testa 11 e la guida o ghigliottina 61. Preferi- 
bilmente il movimento e dato a quest'ultima. Cosi si rimuove il bordo 
della punta dalla zona delle piastre 15. Successivamente la guida 61 
viene fatta traslare parallelamente al suo sviluppo longitudinale per 
togliere il manufatto M dalla zona di lavoro del dispositive Lo sfila- 
mento del manufatto dalle alette 9 e/o dall'organo tubolare 3 pud av- 
venire con I'ausilio di ganasce od altri mezzi equivalent^ di per se noti 
e non mostrati. 

L'apertura degli elementi di impegno 13 ad opera degli attuatori 
19 riporta tali elementi nella configurazione divaricata per accogliere il 
manufatto successive. 

La traslazione del manufatto lungo la guida ghigliottina 61 fino 
all'ago della cucitrice avviene in modo di per se conosciuto. 

E' inteso che il disegno non mostra che una esempiificazione da- 
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ta solo dalla dimostrazione pratica del trovato, potendo esso variare 
nelle forme e disposizioni senza peraltro uscire dall'ambito del concet- 
to che informa II trovato stesso. L'eventuale presenza dl numeri di ri- 
ferimento nelle rivendicazioni accluse ha lo scopo di facilitare la lettu- 
ra delle rivendicazioni con riferimento alia descrizione ed al disegno, e 
non limita I'ambito della protezione rappresentata dalle rivendicazioni. 
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Rivendicazioni 

1. Un dispositivo per la manipolazione di manufatti tubolari a 
maglia, come calzini o simili, con una punta aperta da cucire, com- 
prendente un organo di carico su cui viene caricato il manufatto tubo- 

5 lare a maglia, e un organo di presa per impegnare la punta aperta del 
manufatto; caratteriz zato da I fatto rh& detto organo di presa presenta 
una pluralita di elementi di impegno della punta del manufatto, dispo- 
sti attorno all'asse di detto organo di carico, i quali presentano una 
geometria variabile per assumere una configurazione circolare o poli- 

D gonale ed una configurazione appiattita sostanzialmente rettilinea. 

2. Dispositivo come da rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto 
che detti elementi di impegno si suddividono in una prima serie di e- 
lementi ed una seconda serie di elementi, in detta configurazione ap- 
piattita gli elementi di impegno delle due serie assumendo una posi- 

5 zione in cui si trovano tra loro affiancate e contrapposte, con la punta 
del manufatto disposta fra di esse in una configurazione appiattita e 
sostanzialmente rettilinea, il bordo della punta essendo suddiviso in 
due porzioni di bordo tra loro allineate ed affiancate. 

3. Dispositivo come da rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto 
che gli elementi di impegno sono realizzati e disposti in modo tale per 
cui la distanza tra le estremita della punta in configurazione appiattita 
e sostanzialmente rettilinea e maggiore del diametro della circonfe- 
renza secondo cui si dispongono gli elementi di impegno, ovvero della 
circonferenza entro cui e inscritto il poligono secondo cui si dispongo- 
no gli elementi di impegno della punta. 

Pag. 28/36 

Rhark-iin-rinraimonH mirholoWnraimpnfi mi(*o!o\rfe<^ri7inni\nnnn-l 1fM Hnr. 



Ufficio Tecnico Ina.A.Mqnnucci s.r.l 



4. Dispositivo come da rivendicazione 1 o 2 o 3, caratterizzato 
dal fatto che detto organo di presa comprende almeno un attuatore 
per portare gli elementi di impegno alternativamente in una posizione 
appiattita ed in una posizione anulare o poligonale circondante I'asse 

5 dell'organo di carico. 

5. Dispositivo come da una o piu delle rivendicazioni precedent!, 
caratterizzato dal fatto che detto organo di carico comprende mezzi 
divaricatori della punta del manufatto, i quali impongono alia punta 
del manufatto una configurazione poligonale. 

10 6. Dispositivo come da rivendicazione 5, caratterizzato dal fatto 

che detti mezzi divaricatori della punta comprendono una pluralita di 
alette. 

7. Dispositivo come da rivendicazione 5 o 6, caratterizzato dal 
fatto che detti mezzi divaricatori sono disposti e realizzati per imporre 

i 

15 alia punta del manufatto una configurazione quadrangolare, preferi- 
bilmente rettangolare, ed in specie quadrata. 

8. Dispositivo come da una o piu delle rivendicazioni 5 a 7, ca- 
ratterizzato dal fatto che detto organo di carico comprende un organo 
tubolare a cui sono associati detti mezzi divaricatori per portare la 

20 punta del manufatto in detta configurazione poligonale, allontanando- 
la dalla superficie esterna dell'organo di carico, detto organo di carico 
essendo sostanzialmente tubolare. 

9. Dispositivo come da rivendicazione 8, caratterizzato dal fatto 
che detti mezzi divaricatori sono alloggiati in detto organo di-^arico 

25 tubolare e sono estraibili da esso per portare la punta d^^^nuWi^fX 
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in configurazione poligonale.. 

10. Dispositivo come da una o piu delle rivendicazioni 6 a 9, ca- 
ratterizzato dal fatto di comprendere quattro elementi di impegno del- 
la punta del manufatto, coordinati a quattro alette estraibili. 

11. Dispositivo come da una o piu delle rivendicazioni prece- 
dent, caratterizzato dal fatto di comprendere mezzi di sfilamento del- 
la punta del manufatto dall'organo di carico, gli elementi di impegno 
trovandosi assialmente sfalsati rispetto all'organo di carico e la punta 
del manufatto venendo trasferita a detti elementi di impegno tramite 
detti mezzi di sfilamento. 

12. Dispositivo come da una o piu delle rivendicazioni 5 a 10, 
caratterizzato dal fatto che detti mezzi divaricatori sono mobili paral- 
lelamente all'asse dell'organo di carico per trasferire la punta del ma- 
nufatto dall'organo di carico agli elementi di impegno. 

13. Dispositivo come da una o piu delle rivendicazioni prece- 
dent!, caratterizzato dal fatto che detto organo di presa presenta una 
pluralita di aghi realizzati e disposti per impegnare rispettive porzioni 
del bordo di punta del manufatto. 

14. Dispositivo come da rivendicazione 13, caratterizzato dal 
fatto che a detti aghi sono associati estrattori per sfilare il manufatto 
dagli aghi. 

15. Dispositivo come da una o piu delle rivendicazioni prece- 
dent, caratterizzato dal fatto che ciascuno di detti elementi di impe- 
gno comprende una piastra corredata di una pluralita di mezzi di pre- 
sa delia punta del manufatto. 
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16. Dispositivo come da rivendicazioni 6 e 15, caratterizzato dal 
fatto che quando gli element! di impegno sono disposti nella configu- 
razione poligonale, ciascuna piastra si dispone fra due alette consecu- 
tive. 

17. Dispositivo come da rivendicazione 15 o 16, caratterizzato 
dal fatto che detti mezzi di presa sono costituiti da aghi. 

18. Dispositivo come da rivendicazione 15 o 16 o 17, caratte- 
rizzato dal fatto che dette piastre sono tra loro incernierate attorno ad 
assi sostanzialmente parallel! all'asse di detto organo di carico. 

19. Dispositivo come da rivendicazione 18, caratterizzato dal 
fatto che detti mezzi di presa di ciascuna piastra sono allineati secon- 
do una direzione ortogonale agli assi di cerniera con cui la rispettiva 
piastra e vincolata alle piastre adiacenti. 

20. Dispositivo come da una o piu delle rivendicazioni 17 a 19, 
caratterizzato dal fatto che detti aghi sono mobili ortogonalmente alia 
rispettiva piastra. 

21. Dispositivo come da rivendicazione 20, caratterizzato dal 
fatto che ciascuna piastra e corredata di una pluralita di fori entro cui 
penetrano detti aghi. 

22. Dispositivo come da una o piu delle rivendicazioni prece- 
dent^ caratterizzato dal fatto di comprendere battute per allineare la 
punta del manufatto secondo un piano sostanzialmente ortogonale 
all'asse dell'organo di carico. 

23. Dispositivo come almeno da rivendicazioni 15 e 22, caratte- 
rizzato dal fatto che ciascuna di dette piastre e corredata di una bat- 
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tuta per I'allineamento della punta del manufatto. 

24. Dispositivo come da una o piu delle rivendicazioni prece- 
denti, caratterizzato dal fatto di comprendere un organo tenditore per 
tendere il manufatto quando la punta di esso e stata impegnata da 
detti elementi di impegno. 

25. Dispositivo come da una o piu delle rivendicazioni prece- 
dent^ caratterizzato da una coppia di elementi di impegno ausiliari tra 
loro contrapposti ed allineati alia direzione secondo cui si dispongono 
gli elementi di impegno quando si trovano nella configurazione appiat- 
tita sostanzialmente rettilinea. 

26. Dispositivo come da rivendicazione 25, caratterizzato dal 
fatto che detti elementi di impegno ausiliari comprendono ciascuno 
almeno un ago. 

27. Dispositivo come da rivendicazione 25 o 26, caratterizzato 
dal fatto che detti elementi di impegno ausiliari sono dotati di un mo- 
vimento parallelo all'asse dell'organo di carico. 

28. Dispositivo come da rivendicazione 27, caratterizzato dal 
fatto che detti elementi di impegno ausiliari sono vincolati a detti ele- 
menti di impegno. 

29. Dispositivo come da una o piu delle rivendicazioni prece- 
dent, caratterizzato dal fatto di comprendere una ghigiiottina o guida 
entro cui viene inserita la punta del manufatto in configurazione ap- 
piattita. 

30. Metodo per la manipolazione di manufatti tubolari a maglia, 
con una punta aperta da cucire, come calzini o simili, caratterizzato 
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dalle fasi di: 

- disporre il manufatto con la punta In una configurazione aperta; 

- impegnare un primo lembo del bordo della punta in una pluralita 
di posizioni ed un secondo lembo del bordo della punta in una ul- 
teriore pluralita di posizioni; 

- affiancare tra loro il primo lembo ed il secondo lembo del bordo 
per conferire alia punta una configurazione appiattita sostanzial- 
mente rettilinea. 

31. Metodo come da rivendicazione 30, in cui detta punta aper- 
ta viene disposta in una configurazione poligonale in cui porzioni con- 
secutive del bordo della punta si dispongono approssimativamente 
secondo i lati di un poligono, ed in cui ciascun lato di detto poligono 
viene impegnato da un rispettivo elemento di impegno, i lati del poli- 
gono venendo allineati per far assumere alia punta detta configura- 
zione appiattita sostanzialmente rettilinea. 

32. Metodo come da rivendicazione 31, in cui la punta di detto 
manufatto viene disposta su un organo di carico. 

33. Metodo come da rivendicazioni 31 e 32, in cui detta punta 
assume la configurazione poligonale quando viene disposta 
sull'organo di carico. 

34. Metodo come da rivendicazioni 31 e 32, in cui dopo essere 
stata disposta sull'organo di carico la punta del manufatto successi- 
vamente divaricata aiiontanandoia dalla superficie esterna delKQmano 
di carico assumendo detta configurazione poligonale, \'on&§ffi c 3\ caVi 1 \ 
co presentando uno sviluppo sostanzialmente tubolare. 
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35. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 31 a 34, in 
cui detto poligono e un quadrangolo, e preferibilmente un rettangolo, 
ed ancora piu preferibilmente un quadrate 

36. Metodo come da rivendicazione 32, 33, 34 o 35, in cui la 
punta del manufatto viene sfilata dall'organo di carico mantenendosi 
in configurazione poligonale, e successivamente i lati del poligono 
vengono impegnati dai rispettivi elementi di impegno e allineati per 
assumere la configurazione appiattita sostanzialmente rettilinea. 

37. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 30 a 36, in 
cui le estremita della punta in detta configurazione appiattita sostan- 
zialmente rettilinea vengono impegnate da elementi di impegno ausi- 
liari. 

38. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 30 a 37, in 
cui il bordo della punta del manufatto viene teso in una direzione pa- 
rallela alio sviluppo longitudinale di detta guida. 

39. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 30 a 38, in 
cui detto manufatto viene teso longitudinalmente quando detta punta 
ha assunto detta configurazione sostanzialmente rettilinea. 

40. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 30 a 39, in 
cui il manufatto viene inserito in una guida o ghigliottina per eseguire 
la cucitura della punta. 

41. Metodo come da rivendicazioni 39 e 40, in il manufatto vie- 
ne inserito in detta guida dopo essere stato longitudinalmente tensio- 
nato. 

42. Metodo come da rivendicazioni 35 e 40, in cui detta guida e 
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detti element! di impegno vengono reciprocamente allontanati per li- 
berare completamente il manufatto dagli element! di impegno. 

43. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni precedents 
comprendente le fasi di: 

- caricare un manufatto su un organo di carico e far assumere alia 
punta del manufatto una configurazione poligonale, in cui porzioni 
consecutive del bordi della punta del manufatto si dispongono se- 
cond© lati di un poligono; 

impegnare dette porzioni del bordo con organi di impegno; 

- affiancare detti organi di impegno in una configurazione appiattita 
per appiattire la punta del manufatto; 

tendere longitudinalmente il manufatto; 

- inserire il manufatto in una guida; 

- rilasciare il manufatto dagli element! di impegno ed allontanare 
reciprocamente la guida e gli element! di impegno; 

- traslare il manufatto lungo la guida verso mezzi di cucitura. 

44. Un dispositivo per la manipolazione di manufatti tubolari a 
maglia quali calzin! o simili con una punta aperta, comprendente, 
mezzi divaricatori per imporre alia punta del manufatto una configu- 
razione poligonale, porzioni consecutive del bordo della punta dispo- 
nendosi secondo i lati di un poligono. 

45. Dispositivo come da rivendicazione 44, comprendente, inol- 
tre, una pluralita di element! di impegno che impegnano ciascuna di 
dette porzioni del bordo della punta del manufatto. 

46. Dispositivo come da rivendicazione 45, in cui detti elementi 
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di impegno sono realizzati e disposti per portarsi alternativamente in 
una configurazione aperta, secondo i lati di detto poligono, ed in una 
posizione appiattita, in cui un primo gruppo di detti elementi di impe- 
gno si dispongono tra loro allineati ed accbstati ad un secondo gruppo 
di detti elementi di impegno. 

47. Metodo per la manipolazione di manufatti tubolari a maglia, 
con una punta aperta da cucire, come calzini o simili, caratterizzato 
dalle fasi di: 

disporre il manufatto con la punta in una configurazione sostan- 
zialmente poligonale, in cui porzioni consecutive del bordo della 
punta si dispongono approssimativamente secondo i lati di un 
poligono, 

impegnare ciascuna porzione del bordo della punta tramite un e- 

r 

lemento di impegno; 

48. Metodo come da rivendicazione 47, comprendente la fase di 
allineare i lati del poligono per far assumere alia punta una configura- 
zione appiattita sostanzialmente rettilinea. 
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